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Abstract of DE19914956 

The electric grinder has an eccentrically, 
oscillating or to-and-fro moving oscillating plate 
(2) which has an abrasive surface or to which 
an abrasive grinding piece (4) is fixed. The 
rotary position of the oscillating plate, on an 
oscillating plane at right angles to the drive 
axis (20), is adjustable in relation to the 
machine housing (24) and an ecentrically to- 
and-fro driven intermediate flanged plate (6). 
The oscillating plate is pre-tensioned towards 
the intermediate flanged plate and is fixed in 
several pre-set rotary positions on the 
intermediate flanged plate. 
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@ Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat 

® Die Erfindung betrifft ein elektromotorisch antreibba- 
res Schleifgerat mit einer exzentrisch oder oszillierend 
oder hin- und hergehend antreibbaren Schwingplatte (2), 
welche eine abrasiv wirkende Oberflache aufweist oder 
an der ein abrasivwirkendes Schleifmittel (4) befestigbar 
ist, wobei die Drehstellung der Schwingplatte (2) in ihrer 
senkrecht zu einer Antriebsachse (20) gelegenen 
Schwingebene bezuglich des Maschinengehauses (24) 
und einer exzentrisch hin- und hergehend angetriebenen 
Zwischenflanschplatte (6) verstellbar ist. Urn die 
Schwingplatte bequem und bedienerfreundlich verstellen 
zu konnen, ist das Gerat so ausgebildet, dass die 
Schwingplatte (2) gegen die exzentrisch hin- und herge- 
hend angetriebene Zwischenflanschplatte (6) federnd 
nachgiebig vorgespannt ist und aufgrund der federnden 
Vorspannung in mehreren vorgegebenen Drehstellungen 
an der Zwischenflanschplatte (8) drehfest gehalten ist, 
und dass die Schwingplatte (2) entgegen der Vorspan- 
nung in Richtung der Antriebsachse (20) von der Zwi- 
schenflanschplatte (6) abhebbar und in eine andere Dreh- 
stellung an der Zwischenflanschplatte (6) verdrehbar und 
dort wieder drehfest an der Zwischenflanschplatte (6) 
festlegbar ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein elektromotorisch antreibbares 
Schleifgerat mit einer exzentrisch oder oszillierend oder 
hin- und hergehend antreibbaren Schwingplatte, wie ein 5 
Dreieckschleifer, welche eine abrasiv wirkende Oberflache 
aufweist oder an der ein abrasiv wirkendes Schleifmittel be- 
festigbar ist, wobei die Drehstellung der Schwingplatte in 
ihrer senkrecht zu einer Antriebsachse gelegenen Schwing- 
ebene bezuglich dem Maschinengehause und einer exzen- 10 
trisch hin- und hergehend angetriebenen Zwischenflansch- 
platte verstellbar ist. 

Ein gattungsgemasses Schleifgerat mit einer exzentrisch 
hin- und hergehenden drehbaren Schwingplatte ist das al- 
lenthalben als Dreieckschleifer bezeichnete Schleifgerat, 15 
dessen Schwingplatte in der Draufsicht eine im wesentli- 
chen dreieckfbrmige Gestait aufweist. Es eignet sich daher 
gut, um in Eck- oder Falzbereiche zu gelangen, um dort 
Lacke abzutragen oder eine an sich beliebige Oberflache zu 
schleifen. Die bei diesem Gerat am meisten beanspruchten 20 
Bereiche der Schwingplatte sind die Eckbereiche. Es wurde 
daher bereits vorgeschlagen, die Schwingplatte in ihrer 
Schwingebene bezuglich dem Maschinengehause in ver- 
schiedenen Drehstellungen anzuordnen. Hierfur ist es be- 
kannt, die Schwingplatte bezuglich des Maschinengehauses 25 
und der exzentrisch hin- und hergehend angetriebenen Zwi- 
schenflanschplatte verstellbar auszubilden. Bei einem be- 
kannten Dreieckschleifer kann die Schwingplatte durch Lb- 
sen und Wiederanziehen einer Innensechskantschraube in 
verschiedenen Drehstellungen montiert werden. Die Ver- 30 
steilung der Schwingplatte ist aber nicht nur angesichts des 
vorstehend erwahnten langsam eintretenden Verschleisses 
wiinschenswert sondern auch, um stets eine optimale Zu- 
ganglichkeit zu den zu schleifenden Bereiche zu gewahrlei- 
sten. Es kann sich narnlich als wiinschenswert crweisen, fiir 35 
einen verhaltnismassig kurzen Arbeitszeitraum die 
Schwingplatte bezuglich des Maschinengehauses um 30° 
bis 60° oder mehr oder weniger zu verdrehen, um eine bes- 
sere Zuganglichkeit zu gewahrleisten. 

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die 40 
Aufgabe zugrunde, die Verstellbarkeit der Schwingplatte 
bezuglich des Maschinengehauses zu vereinfachen und be- 
dienungsfreundlicher auszugestalten. 

Diese Aufgabe wird bei einem elektromotorisch antreib- 
baren Schleifgerat der gattungsgemassen Art erfindungsge- 45 
mass dadurch gelost, dass die Schwingplatte gegen die ex- 
zentrisch hin- und hergehend angetriebene Zwischen- 
flanschplatte federnd nachgiebig vorgespannt ist und auf- 
grund der fedemden Vorspannung in mehreren vorgegebe- 
nen Drehstellungen an der Zwischenflanschplatte drehfest 50 
gehalten ist, und dass die Schwingplatte entgegen der \for- 
spannung in Richtung der Antriebsachse von der Zwischen- 
flanschplatte abhebbar und in eine andere Drehstellung an 
der Zwischenflanschplatte verdrehbar und dort wieder dreh- 
fest an der Zwischenflanschplatte festlegbar ist. 55 

Mit der erfindungsgemassen Losung braucht die 
Schwingplatte lediglich manuell, also ohne ein weiteres 
Werkzeug, wie einen Schraubenzieher oder einen Innen- 
sechskantschlussel zu erfordem, von der Zwischenflansch- 
platte in Richtung der Antriebsachse abgehoben, gegenuber 60 
dieser in eine andere vorgegebene Drehstellung verdreht 
und losgelassen zu werden. Die Schleifplatte wird dann un- 
ter der Wirkung der federnden Vorspannung in der weiteren 
Drehstellung gegen die Zwischenflanschplatte gezogen. Sie 
rastet quasi in der neuen Drehstellung in eine drehfeste 65 
Montageposition ein. 

Wenn vorliegend von einer Zwischenflanschplatte die 
Rede ist, so wird hierunter nicht notwendigerweise ein im 



eigentlichen Sinne ebenes plattenfSrmiges Bauteii verstan- 
den sondern ein jegliches Bauteii, welches die eigentliche 
Schwingplatte halt und wahrend des Betriebs des Gerats mit 
der Schwingplatte starr verbunden ist, also wie diese eine 
Schwingbewegung ausfuhrt. 

Es ware grundsatzlich denkbar, dass die jeweilige Dreh- 
stellung infolge klemmschlussig wirkender Krafte drehfest 
fixiert werden konnte. Es erweist sich jedoch als sicherer, 
wenn die Schwingplatte und die Zwischenflanschplatte uber 
formschliissig wirkende Mittel zueinander unverdrehbar ge- 
stellt sind. 

Diese vorstehend erwahnten formschluasig wirkenden 
Mittel konnten als zusatzliche manuell bedienbare Siche- 
rungsmittel, etwa in Form von Blockiersuften, vorgesehen 
werden. Indessen erweist es sich als vorteilhaft, wenn die 
formschliissig wirkenden Mittel wenigstens einen stift-, rip- 
pen- oder stegfbrmigen Vorsprung an dem einen Teil und 
wenigstens zwei komplementar hierzu ausgebildete Aus- 
nehmungen an dem anderen Teil umfassen, die dann infolge 
der federnden Vorspannung automatisch in Eingriff mitein- 
ander gelangen, wenn die Schwingplatte in einer der vorge- 
gebenen Drehstellungen sich befindet. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung weist die Schwingplatte einen metallischen Tra- 
ger auf, an dessen werkstiickzugewandter Seite ein elasto- 
meres Material angeformt ist, und die formschiussigen Mit- 
tel sind an dem metallischen Trager vorgesehen. Bei dem 
metallischen Trager handelt es sich bevorzugtermaBen um 
eine Aluminiumscheibe. 

Es hat sich im Besonderen bei einem Dreieckschleifer als 
besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die vorgegebenen 
Drehstellungen 20° bis 40°, vorzugsweise 25° bis 35°, zu- 
einander orientiert sind. Sie liegen vorzugsweise auf ca. 30°, 
90°, 150°, 270°, 300° und 330° einer Vollgradskalierung, 
wobei die 0-Grad-Stellung durch einen Eckpunkt der 
Schwingplatte geht. Mit dieser bevorzugten Einteilung lasst 
sich eine optimale Verwendbarkeit erzielen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemassen Schleifgerats erstreckt sich die Schwingplatte 
oder die Zwischenflanschplatte mit einem vorspringenden 
Abschnitt durch eine zentrale Offnung des jeweils anderen 
Teils hindurch und bewirkt auf diese Weise eine Kopplung 
der beiden Teile, die auch die Funktion eines Drehpunkts 
beim Verstellen der Schwingplatte hat. Obschon ein Dreh- 
punkt auch in anderer, an sich beliebiger Weise erreicht wer- 
den konnte, erweist sich die vorstehende Ausbildung als be- 
sonders vorteilhaft, da solchenfalls ein Federelement einer- 
seits gegen die die zentrale Offnung urngebenden Bereiche 
des einen Teils und andererseits gegen den vorspringenden 
Abschnitt des anderen Teils abstiitzen und die beiden Teile 
gegeneinander in federnd nachgiebige Vorspannung bringen 
kann. Es ware indessen auch die Verwendung eines Zugfe- 
dermitteis denkbar. 

In ganz besonders bevorzugter Ausbildung der Erfindung 
weist die Schwingplatte eine zentrale topffbrmige Ausfor- 
mung auf ihrer der Zwischenflanschplatte zugewandten 
Seite auf, die vorzugsweise durch Tiefziehen eines metalli- 
schen Tragers hergestellt werden kann. Diese topffbrmige 
Ausformung kann dann in eine entsprechende Formgebung 
der Zwischenflanschplatte eingreifen. 

In weiterer Ausbildung dieses Erfindungsgedankens ist 
im Boden der topfformigen Ausformung eine zentrale Off- 
nung ausgebildet, durch die ein Wellenabschnitt der 
Schwingplatte hindurchgreift. Auch hierdurch wird eine 
Drehkopplung bzw. Drehfuhrung beim Verstellen der 
Schwingplatte erreicht. 

Der Wellenabschnitt kann von einer Feder umgeben sein, 
die sich einerseits gegen den Bodenabschnitt und anderer- 
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seits gegen ein axiales Widerlager des Wellenabschnitts ab- 
stiitzt, um die fedemd nachgiebige Vorspannung der 
Schwingplatte gegen die Zwischenflanschplatte zu bewir- 
ken. 

Nach einer weiteren zweckmassigen Weiterbildung weist 5 
der Wellenabschnitt einen Gewindeabschnitt auf, in den 
oder auf den ein Schraubmittel ein- oder aufschraubbar ist, 
welches das axiale Widerlager bildet. Das Schraubmittel 
kann auch eine den Wellenabschnitt ubergreifende Ring- 
scheibe, die das axiale Widerlager bildet, gegen eine Stim- 10 
seite des Wellenabschnitts halten. Durch mehr oder weniger 
weitgehendes Einschrauben des Schraubmittels kann dann 
die Vorspannung der Feder und damit der Schwingplatte ge- 
gen die Zwischenflanschplatte eingestellt werden. Auf diese 
Weise ist eine Vorrichtung zum Einstellen der Vorspannung 15 
der Schwingplatte gegen die Zwischenflanschplatte gebil- 
det. 

Auch wenn ein Wellenabschnitt der Zwischenflansch- 
platte durch die Offhung im Boden der topfformigen Aus- 
formung hindurchgreift, kann die Zwischenflanschplatte 20 
komplementar zu der ihr zugewandten Seite der Schwing- 
platte ausgebildet sein, um die topfformige Ausformung der 
Schwingplatte drehbar aufzunehmen. Hierdurch wird eine 
Drehfuhrung und eine stabile Ausbildung der exzentrisch 
antreibbaren Bereiche des Gerats erreicht. 25 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus den beigefiigten Paten tanspruchen, 
fur deren Merkmale auch jeweils fur sich allein betrachtet 
Schutz in Anspruch genommen wird, und aus der zeichneri- 
schen Darstellung und nachfolgenden Beschreibung einer 30 
bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen 
Schleifgerats. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. la eine Langsseitenansicht eines erfindungsgemass 
ausgebildeten Dreieckschleifgerats; 

Fig. lb eine Langsschnittansicht des erfindungsgemass 35 
ausgebildeten Dreieckschleifgerats nach Fig. la; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Schwingplatte des Schleif- 
gerats nach Fig. 1; 

Fig. 3 eine Schnittansicht der Schwingplatte nach Fig. 2 
in der durch die Pfeile B-B bezeichneten Ebene; 40 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die der Schwingplatte zuge- 
wandte Seite einer exzentrisch antreibbaren Zwischen- 
flanschplatte; 

Fig. 5 eine Schnittansicht der Zwischenflanschplatte nach 
Fig. 4; und 45 

Fig. 6 eine Stirnansicht des Schleifgerats in Richtung des 
PfeilsCin Fig. 1. 

Die Fig. la und lb zeigen einen erfindungsgemassen 
Dreieckschleifer mit einer exzentrisch hin- und hergehend 
antreibbaren Schwingplatte 2, an deren ebener werkstiickzu- 50 
gewandter Seite uber ein Klettverschlussmittel in an sich be- 
kannter Weise ein Schleifbelag 4 losbar anbringbar ist. Die 
Schleifplatte 2 ist auf noch naher zu beschreibende Weise 
mit einer exzentrisch antreibbaren Zwischenflanschplatte 6 
in bestimmten, noch zu beschreibenden Positionen drehfest 55 
antriebsverbunden. Die Zwischenflanschplatte 6 weist auf 
ihrer Motorseite einen Lagerabschnitt 8 auf und ist dort iiber 
ein Kugellager 10 mit einem Exzenterzapfen 12 einer An- 
triebswelle 14 verbunden. Die Antriebswelle 14 ist uber eine 
Kronradverzahnung 16 mit einer Motorwelle 18 um eine 60 
senkrecht zur Schwingebene verlaufende Antriebsachse 20 
antreibbar. 

Die Zwischenflanschplatte 6 ist iiber eine Kunststoffman- 
schette 22 zur Ausfuhrung der hin- und hergehenden exzen- 
trischen Schwingbewegung beschrankt beweglich am Ma- 65 
schinengehause 24 gehalten. Zur Beschrankung der Beweg- 
barkeit der Zwischenflanschplatte 6 in Umfangsrichtung ist 
ein axialer Vorsprung 26 vorgesehen, der in eine entspre- 



chende Ausnehmung 28 des Maschinengehauses 24, das im 
ubrigen vorteilhafterweise aus zwei Halbschalenteilen ge- 
bildet ist, eingreift. 

Wie aus der Darstellung der Schwingplatte in den Fig. 2 
und 3 und der Darstellung der Zwischenflanschplatte in den 
Fig. 4 und S ersichtlich ist, sind Schleifstaubdurchtrittsoff- 
nungen 30 in der Schwingplatte 2 und langlochformige 
Durchtrittsoffnungen 34 in der Zwischenflanschplatte 6 vor- 
gesehen. Auch das Schleifmittel 4 weist an der entsprechen- 
den Stelle Durchtrittsoffnungen 36 auf. Auf der Antriebs- 
welle 14 sitzt ein Geblaserad 38 und erzeugt auf der motor- 
zugewandten Seite der Zwischenflanschplatte 6 einen Un- 
terdruck, so dass Schleifstaub durch die Offnungen 36, 30 
und 34 in das Maschineninnere gesogen und unter der Wir- 
kung des Geblaserads 38 in einen Staubtransportkanal 40 
verdrangt wird. Der Staubtransportkanal 40 miindet in einen 
Staubsammelraum 42, der von einem im wesentlichen star- 
ren, auf das Maschinengehause 24 des Gerats aufschiebba- 
ren Gehausebauteil 44 gebildet ist. Im Inneren des Gehause- 
bauteils 44 sind einlegbare Filtermittel 46 vorgesehen, die 
vorzugsweise aus ebenen Filtermaterialabschnitten gebildet 
sind und eine Ruckhaitung des Schleifstaubs bewirken, 
wahrend die Luft durch das Filtermittel 46 und durch 
schlitzformige Austrittsoffnungen 48 in dem Gehausebau- 
teil 44 hindurch austreten kann. 

Die Schwingplatte 2 umfasst einen metallischen Trager 
50, vorzugsweise eine Aluminiumplatte, an deren werk- 
stiickzugewandte Seite ein elastomeres Material 52 ange- 
formt ist, an dem iiber die erwahnten Befestigungsmittel der 
Schleifbelag 4 befestigt ist. 

Die metallische Tragerplatte 50 weist an ihrer der Zwi- 
schenflanschplatte 6 zugewandten Seite einen vorspringen- 
den Abschnitt 54 in Form einer topfformigen Ausformung 
56 auf, deren bchte Querschnittsflache von der werkstiick- 
zugewandten Seite her zuganglich ist, da dort das elasto- 
mere Material 52 ausgespart ist. Im Boden 58 der topfformi- 
gen Ausformung ist eine zentrale Offhung 60 vorgesehen. 
Wie sich der Fig. 1 entnehmen lasst, erstreckt sich durch die 
zentrale Offnung 60 hindurch ein vorspringender Abschnitt 
62 in Form eines Wellenabschnitts 64 der Zwischenflansch- 
platte 6. Dabei greift die topfformige Ausformung 56 der 
Schwingplatte 2 in eine konzentrische Vertiefung 66 um den 
Wellenabschnitt 64 der Zwischenflanschplatte 6 herum ein. 

Von der der Schwingplatte 2 zugewandten Seite der Zwi- 
schenflanschplatte 6 stehen stiftfbrmige Vorsprunge 68 etwa 
1 bis 1,5 mm in Richtung auf die Schwingplatte 2 vor. Die 
stiftfbrmigen Vorsprunge 68 sind von Einschraubbolzen 7 
gebildet. Sie sind - wie aus Fig. 4 ersichtlich ist - auf einer 
zu dem Wellenabschnitt 64 konzentrischen Kreislinie 72 an- 
geordnet. Auf der entsprechenden konzentrischen Kreislinie 
72* (Fig. 2) der Schwingplatte 2 sind mehrere Rastoffnungen 
74 vorgesehen, in welche die Vorsprunge 68 in entsprechen- 
der Drehposition der Schwingplatte 2 eingreifen konnen. 
Die Rastoffnungen 64 sind, wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, an 
den Winkelpositionen 30°, 90°, 150°, 270°, 300° und 330° 
vorgesehen. Durch EingrifT der Vorsprunge 68 in die Rast- 
offnungen 74 ist die Schwingplatte 2 drehfest an der Zwi- 
schenflanschplatte 6 angeordnet. 

Die Schwingplatte 2 ist gegen die Zwischenflanschplatte 
6 federnd vorgespannt, und zwar aufgrund eines nur aus Fig. 
1 zu ersehenden Federelements 76 in Form einer Druckfe- 
der, die sich einerseits gegen den Boden 58 der topfformigen 
Ausformung 56 und andererseits gegen einen axialen Vor- 
sprung 78 des Wellenabschnitts 64 der Zwischenflansch- 
platte 6 abstutzt. Dieser axiale Vorsprung 78 ist von einer 
Ringscheibe 80 gebildet, die iiber eine Schraube 82 gegen 
die Stimseite 84 des Wellenabschnitts 64 gehalten ist und 
diesen radial iibergreift. Die Schraube 82 ist in einen Innen- 
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gewindeabschnitt 86 des Wellenabschnitts 64 einge- 
schraubt. 

Durch die Wirkung der Feder 76 wird die Schwingplatte 2 
fedemd nachgiebig gegen die Zwischenflanschplatte 6 vor- 
gespannt. In einer entsprechenden Drehstellung greifen die 5 
Vorspriinge 68 in zwei gegenuberliegende Rastoffnungen 74 
ein. Wenn es nun beabsichtigt ist, die Drehstellung der 
Schwingplatte 2 gegeniiber dem Maschinengehause 24 zu 
verandern, wird die Schwingplatte in. Richtung der An- 
triebsachse 20 manuell entgegen der Federvorspannung ge- 10 
ringfugig abgezogen, so dass die Vorspriinge 68 ausser Ein- 
griffmit den Rastoffnungen 74 gelangen. Die Schwingplatte 
2 kann dann in Umfangsrichtung verdreht werden, wobei 
die topfformige Ausformung 56 immer noch in die konzen- 
trische Ausnehmung 66 der Zwischenflanschplatte 6 teil- 15 
weise eingreift und so eine gewisse Fiihrung und Stabilitat 
beira Verdrehen der Schwingplatte 2 in eine andere Raststel- 
iung biidet. Nach Abheben und geringfugigem Verdrehen 
kann ein Benutzer die Schwingplatte 2 bequem weiterdre- 
hen, ohne dass er der Wirkung der Feder 36 entgegenwirken 20 
muss. Nach einer geringfugigen Verdrehung stutzen sich 
namlich die Stirnseiten der vorspringenden Bolzen 70 auf 
der Oberseite des metallischen Tragers 50 ab und gleiten 
dort, bis sie in die folgende Rastoffnung 74 einschnappen. 

Die Schwingplatte kann auf diese Weise einfach und be- 25 
dienerfreundlich verstellt werden. 

Patentanspriiche 

1. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat mit ei- 30 
ner exzentrisch oder oszillierend oder hin- und herge- 
hend antreibbaren Schwingplatte (2), welche eine abra- 
siv wirkende Oberflache aufweist oder an der ein abra- 
siv wirkendes Schleifmittel (4) befestigbar ist, wobei 
die Drehstellung der Schwingplatte (2) in ihrer senk- 35 
recht zu einer Antriebsachse (20) geiegenen Schwing- 
ebene bezuglich des Maschinengehauses (24) und einer 
exzentrisch hin- und hergehend angetriebenen Zwi- 
schenflanschplatte (6) verstellbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schwingplatte (2) gegen die exzen- 40 
trisch hin- und hergehend angetriebene Zwischen- 
flanschplatte (6) fedemd nachgiebig vorgespannt ist 
und aufgrund der federnden Vorspannung in mehreren 
vorgegebenen Drehstellungen an der Zwischenflansch- 
platte (8) drehfest gehalten ist, und dass die Schwing- 45 
platte (2) entgegen der Vorspannung in Richtung der 
Antriebsachse (20) von der Zwischenflanschplatte (6) 
abhebbar und in eine andere Drehstellung an der Zwi- 
schenflanschplatte (6) verdrehbar und dort wieder 
drehfest an der Zwischenflanschplatte (6) festlegbar ist. 50 

2. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schwingplatte (2) und 
die Zwischenflanschplatte (6) uber formschliissig wir- 
kende Mittel zueinander un verdrehbar gestellt sind. 

3. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 55 
durch gekennzeichnet, dass die formschlussig wirken- 
den Mittel wenigstens einen stift-, rippen- oder stegtor- 
migen Vorsprung (68) an dem einen Teil und wenig- 
stens zwei komplementar hierzu ausgebildete Ausneh- 
mungen (74) an dem anderen Teil umfassen. 60 

4. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schwingplatte (2) ei- 
nen metallischen Trager (50) aufweist, an dessen werk- 
stuckzugewandter Seite ein elastomeres Material (52) 
angeformt ist und dass die formschlussig wirkenden 65 
Mittel an dem metallischen Trager (50) vorgesehen 
sind. 

5. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
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durch gekennzeichnet, dass die formschlussig wirken- 
den Mittel auf einer Kreislinie (72, 72') vorgesehen 
sind. 

6. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat. da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schwingplatte (2) drei- 
eckformig ausgebildet ist und die vorgegebenen Dreh- 
stellungen auf 30°, 90°, 150°, 270°, 300° und 330° lie- 
gen, wobei die 0-Grad-Stellung durch einen Eckpunkt 
der Schwingplatte geht. 

7. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schwingplatte (2) oder 
die Zwischenflanschplatte (6) sich mit einem vorsprin- 
genden Abschnitt (62) durch eine zentrale OfThung 
(60) des jeweils anderen Teils hindurcherstreckt. 

8. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass sich ein Federelement (76) 
einerseits gegen die die zentrale Offhung (60) umge- 
benden Bereiche des einen Teils und andererseits ge- 
gen den vorspringenden Abschnitt (62) des anderen 
Teils abstiitzt 

9. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schwingplatte (2) eine 
zentrale topfformige Ausformung (56) auf ihrer der 
Zwischenflanschplatte (6) zugewandten Seite aufweist. 

10. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass im Boden (58) der topffor- 
migen Ausformung (56) eine zentrale OfTnung (60) 
ausgebildet ist, durch die ein Wellenabschnitt (64) der 
Schwingplatte (6) hindurchgreift. 

11. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Wellenabschnitt (64) 
von einer Feder (76) umgeben ist, die sich einerseits 
gegen den Bodenabschnitt (58) und andererseits gegen 
ein axiales Widerlager (78) des Wellenabschnitts (64) 
abstiitzt. 

12. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Wellenabschnitt (64) 
einen Gewindeabschnitt (86) aufweist, auf oder in den 
ein Schraubmittel (82) auf- oder einschraubbar ist, wel- 
ches das axiale Widerlager (78) biidet. 

13. Elektromotorisch antreibbares Schleifgerat, da- 
durch gekennzeichnet, dass die topfformige Ausfor- 
mung (56) in eine komplementare Ausnehmung. 
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